                                               协议编号:SCLLPFJ.XY-001
剖分线项目
进板升降台订货技术协议
进板升降台采购事宜，提出如下要求，本要求作为设备供货合同的一部分与合同具有同等效力。
设备总体要求  

主要技术参数
过渡升降台

	载重
	40t（板垛重量）
	外形尺寸
	见附图

	升降行程
	2500mm
	最低高度
	2450mm（含台面）

	上升速度
	1.5m/min
	下降速度
	3m/min

	辊台尺寸
	见附图
	输送速度
	8m/min

	运行方式
	空载连续上升，在接板位接收板垛，负载连续下降，在接板位（行程2400mm）设置固定支撑，支撑高度预留100mm左右可调范围

	


进板升降台
	载重
	40t（板垛重量）
	外形尺寸
	见附图

	升降行程
	4200mm
	最低高度
	2650mm（含台面）

	上升速度
	1.5m/min
	下降速度
	3m/min

	辊台尺寸
	见附图
	输送速度
	8m/min

	运行方式
	空载连续上升，在接板位接收板垛，负载连续下降，负载步升，空载连续式下降

	


电压及电机
设备电压及频率：380X(1±5%)V三相/50X(1±2%)Hz，风扇电压：380V/50Hz，三相交流电机的制动电压380V/50Hz。
所有电机按GB18613-2020标准规定，满足YE4能效（二级能效）。

设备清单
详见附件1：设备清单。
技术参数与供货范围
设备参数与供货范围见附件2：设备技术参数和供货范围。
技术要求
设备颜色油漆要求详见附件3；
设计与制造相关要求详见附件4：设计制造要求；
主要外购配套件品牌要求

	名称
	品牌
	出产国
	备注

	带座轴承
	FSB / FK
	中国
	

	电动机
	华力
	中国
	

	减速电机
	通力
	中国
	

	坦克链
	ZHEF 、易格斯
	中国
	

	液压元件
	华德
	中国
	

	
	
	
	


设备要求验收后入库
验收要求详见附件5：验收要求。
具体要求
1）所供设备内部衔接由卖方负责。

2）设备图纸转化时，保护安装尺寸；所用钢材厚度需要相应加大。

3）所有辊筒选用优质直缝焊管在专用生产线上加工完成；长度不大于6000mm的表面镀锌处理；镀层厚度为5-8um。

4）所有辊台运输机在最高速度下辊筒振动速度小于3mm/s；辊筒径向全跳动精度小于0.5mm。板坯输送辊筒必须做好动平衡，在运输板坯过程中不允许出现跳动。

5）摩擦辊台用辊子材质为尼龙。

6）压轮表面包胶材质为聚氨脂。

7）辊筒轴、托辊轴不得跑圈，不得发生轴承卡死现象。
8）所有螺栓、垫圈表面镀白锌。
技术统一性规定
统一使用白色镀锌螺栓（钉）、螺母紧固件，推板机、堆垛机等重要单机的紧固件等级不低于8.8级，高强度螺栓除外。
统一表面防护：凡经过机加工后，不适合油漆防护的表面（包括但不限于：滑动件、移动调整件、链轮、齿轮）采用镀黄色锌的工艺防护，但配合表面严禁镀锌。
统一防护罩形式，防护罩周边为满板，罩面板为网孔板（网孔规格为10×10mm，罩面板厚度根据防护罩的幅面自行确定）。
统一机身线架安装形式，线架沿机身布置，避免脱空。
其它

1. 卖方需对所供设备的参数进行复核，如有偏离提出偏离表，并对所供设备参数及所供技术文件正确性负责，以确保所供设备的使用性能。
2. 以上各设备合同签订开始7天内提供单机总图、机电联系单、联线总图和基础图。纸质图纸两份及电子版一份。
3. 合同签定60天内提供符合苏福马公司要求的各单机使用说明书，易损件清单，各单机装箱单；纸质图纸两份及电子版一份。
4. 所有技术文件，均需要提供中文版。

5. 所有设备铭牌格式按苏福马统一要求制作（详见附件：铭牌样式）。
6. 设备制造完成后在厂内进行单机试车、检验、装箱。

7. 未尽事宜，双方友好协商解决。
附件

附件1：设备清单
附件2：设备技术参数和供货范围
附件3：颜色油漆要求
附件4：设计制造要求

附件5：验收要求
铭牌样式

买方代表：                         卖方代表：
日    期：                         日    期： 
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